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@ Anker fur eine elektrische Maschine 

@ Es wird ein Anker fur eine elektrische Maschine, insbe- 
sondere einen Gletchstrommotor, angegeben, der einen 
von einer Ankerwelle (23) getragenen Kommutator (22) 
und einen auf der Ankerwelle (23) drehfest angeordneten 
Ringmagneten (24) zur Erfassung der Drehrichtung und 
der Drehzahl des Aankers aufweist. Der Kommutator (22) 
besitzt ein drehfest auf der Ankerwelle (23) sitzendes, 
ringformiges, isolierendes Kernformstuck (26) zur Auf- 
nahme von Kommutatorlamellen (27). Zur Reduzierung 
der Herstel lungs- und Montagekosten ist der Ringmagnet 
(24) an dem Kernformstuck (26) des Kommutators (22) be- 
festigt, indem er auf einen axial vorstehenden, koaxialen, 
ringformigen, durchmesserreduzierten Ansatz (29) des 
Kernformstucks (26) aufgeschoben und mit dem Ansatz 
(29) langs radial und/oder axial aneinanderstoBender An- 
lageflachen fest verbunden, z. B. verklebt, ist (Fig. 2). 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung geht aus von einem Anker fur eine 
elektrische Maschine, insbesondere einen Gleichstrommo- 
tor, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 
[0002] In Fig. 1 ist ausschnittweise der Anker oder Rotor 
eines bekannten Gleichstrommotors in Seitenansicht (obere 
Bildhalfte) und im Langsschnitt (untere Bildhalfte) darge- 
stellt. Der neben dem Ankerkorper 10 mit Ankerwicklung 
11 und Kommutator 12 auf der Rotor- oder Ankerweile 13 
sitzende Ringmagnet 14 dient zusammen mit einem im Sta- 
tor oder Stander des Gleichstrommotors angeordneten Hall- 
sensor zur Erfassung der Drehrichtung und Drehzahl des 
Ankers. Der Ringmagnet 14 ist als eigenstandiges Bauteil 
auf der Ankerweile 13 befestigt. Hierzu ist auf der Anker- 
weile 13 ein Randelabschnitt 15 ausgebildet, der von einer 
in die Stimseite des Ringmagneten 14 eingearbeiteten, ko- 
axialen Vertiefiing 16 ubergriffen ist. In die Vertiefung 16 ist 
ein Klebemittel 17 eingebracht, das eine drehfeste Klebever- 
bindung zwischen dem Ringmagneten 14 und dem Randei- 
abschnitt 15 herstellt. 

Vorteile der Erfindung 

[0003] Der erfindungsgemafie Anker fur eine elektrische 
Maschine mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vor- 
teil, daB der Fertigungs- und Montageaufwand bei der An- 
kerfertigung reduziert wird, da einerseits die Herstellung ei- 
nes Randelabschnitts auf der Ankerweile zur Festlegung des 
Ringmagneten entfallt und andererseits Kommutator und 
Ringmagnet eine vorfertigbare Baueinheit bilden, die nur 
noch - wie herkommlich der Kommutator - auf die Anker- 
weile aufgepreBt oder aufgeklebt werden muB. 
[0004] Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefuhr- 
ten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver- 
besserungen des im Anspruch 1 angegebenen Ankers mog- 
lich. 

Zeichnung 

[0005] Die Erfindung ist anhand von in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen im folgenden naher be- 
schrieben. Es zeigen: 

[0006] Fig. 2 und 3 jeweils ausschnittweise eine Seitenan- 
sicht eines Ankers fur einen Gleichstrommotor mit in der 
unteren Bildhalfte dargestelltem Langsschnitt gemaB zweier 
Ausfuhrungsbeispiele. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

[0007] Der in Fig. 2 und 3 ausschnittweise je zur Halfte in 
Seitenansicht und im Langsschnitt dargestellte Anker fur ei- 
nen Gleichstrommotor als Ausfuhrungsbeispiel fur eine all- 
gemeine elektrische Maschine weist einen lamellierten An- 
kerkorper 20 mit einer Ankerwicklung 21 auf, der drehfest 
auf einer Ankerweile 23 sitzt. Die Ankerwicklung 21 ist in 
bekannter Weise an einem Kommutator 22 angeschlossen, 
der ebenfalls drehfest auf der Ankerweile 23 aufgenommen 
und z. B. durch PreBsitz oder Klebeverbindung auf der An- 
kerweile 23 befestigt ist. Die Ankerweile 23 ist in Drehla- 
gern aufgenommen, die im Stander oder Stator des Gleich- 
strommotors festgeiegt sind. Das in Fig. 2 und 3 zu sehende, 
linke Drehlager 25 der Ankerweile 23 ist im Ausfuhrungs- 
beispiel als Walzlager, hier Kugellager, ausgebildet, das mit 
seinem inneren Lagerring 251 auf der Ankerweile 23 befe- 
stigt ist und mit seinem auBeren Lagerring 252 am Stander 



gehalten wird. 

[0008] Zur Drehrichtungs- und Drehzahlmessung des An- 
kers ist auf der Ankerweile 23 noch ein Ringmagnet 24 an- 
geordnet, der mit einem im Stander des Gleichstrommotors 
5 raumlich feststehend angeordneten Hallsensor zusammen- 
wirkt. 

[0009] Der Kommutator 22 besteht aus einem auf der An- 
kerweile 23 drehfest sitzenden, ringfbrmigen, isolierenden 
Kernformstuck 26 und aus einer Vielzahl von elektrisch lei- 

10 tenden Kommutatorlamellen 27, die am Urnfang des Kern- 
formstucks 26 befestigt sind und in Umfangsrichtung mit 
Spaltabstand nebeneinander angeordnet sind, Jede Kommu- 
tatorlamelle 27 ist mit einer Kommutatorfahne 28 versehen, 
in die jeweils eine im Wicklungsdraht der Ankerwicklung 

15 21 gebildete Drahtschlaufe zu elektrischen Kontaktierung 
eingehangt ist. Am Kernformstuck 26 ist ein koaxialer, ring- 
fbrmiger Ansatz 29 mit reduziertem AuBendurchmesser ein- 
stiickig angeformt, der auf der von den Kommutatorlamel- 
len 27 abstehenden Seite des Kemformstucks 26 axial vor- 

20 steht. 

[0010] Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 hat der zylin- 
derfbrmig ausgebildete Ansatz 29 eine axiale Lange, die 
etwa der axialen Lange des Ringmagneten 24 entspricht. 
Der Ringmagnet 24 hat einen Innendurchmesser, der nur ge- 

25 ringfugig groBer ist als der AuBendurchmesser des Ansatzes 
29, so daB der Ringmagnet 24 paBgenau auf den Ansatz 29 
aufgeschoben werden kann. Die nach Aufschieben des 
Ringmagneten 24 aufeinanderliegenden, sich in Achsrich- 
tung erstreckenden Ringflachen, also die Innenringflache 

30 des Ringmagneten 24 und/oder die AuBenringflache des An- 
satzes 29, sind aneinander befestigt, z. B. verklebt, so daB 
eine feste Verbindung zwischen Ringmagnet 24 und Kern- 
formstuck 26 hergestellt ist und Ringmagnet 24 und Kern- 
formstuck 26 eine transportier- und montierbare Baueinheit 

35 bilden. Die feste Verbindung zwischen Ringmagnet 24 und 
Kernformstuck 26 kann auch durch KaltschweiBen, Vergie- 
Ben oder dgl. hergestellt werden. 

[0011] Bei der Ankerfertigung erfolgt das Zusammenfii- 
gen von Ringmagnet 24 und Kommutator 22 in einer Vorfer- 

40 tigungsstufe, so daB die Baueinheit aus Kommutator 22 und 
Ringmagnet 24 als Kompletteinheit in den Fertigungsvor- 
gang eingebracht und lediglich der Kommutator 22 wie bei 
der herkommlichen Ankerfertigung von Ankern ohne Ring- 
magneten auf der Ankerweile 23 befestigt wird. Zum Aus- 

45 gleich von Fertigungstoleranzen und zur Erzielung eines ge- 
ringen PreBsitzes des Ringmagneten 24 auf dem Ansatz 29 
kann der Ansatz 29 konisch ausgebildet sein und sich zum 
freien Ende hin leicht verjungen. Alternativ oder zusatzlich 
kann auch die Innenwandflache des Ringmagneten 24 leicht 

50 konisch so ausgefuhrt sein, daB der lichte Durchmesser des 
Ringmagneten 24 zum Aufschieben leicht zunimmt. Das 
Aufschiebeende des Ringmagneten 24 ist dasjenige Ende, 
mit dem voran der Ringmagnet 24 auf den Ansatz 29 aufge- 
schoben wird. 

55 [0012] Das in Fig. 3 in gleicher Darstellung wie in Fig. 2 
wiedergegebene Ausfuhrungsbeispiel des Ankers stimmt 
weitgehend mit dem in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel uberein, so daB gleiche Bauteile mit gleichen Bezugs- 
zeichen versehen sind. Der Anker ist insoweit modifiziert, 

60 als die axiale Lange des Ansatzes 29* relativ gering ist und 
im Ringmagnet 24' auf der dem Kommutator 22 zugekehr- 
ten Stimseite eine koaxiale Vertiefung 30 eingearbeitet ist, 
deren Durchmesser geringfiigig groBer ist als der AuBen- 
durchmesser des zylinderformigen Ansatzes 29'. Der Grund 

65 301 der Vertiefung ist plan und rechtwinklig zur Achse des 
Ringmagneten 24' ausgebildet. Der Ringmagnet 24* ist mit 
seiner Vertiefung 30 auf den Ansatz 29' aufgesetzt, so daB 
die axiale Ringflache 302 die auBere Mantelflache des An- 
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satzes 29' ubergreift und der Grand 301 der Vertiefung 30 an 
der ringformigen, planen Stimflache des Ansatzes 29' an- 
liegt. Zwischen den in Achsrichtung sich erstreckenden, 
aufeinanderliegenden Ringflachen und den in der Radiale- 
bene aneinanderliegenden Planflachen von Vertiefung 30 im 5 
Ringmagneten 24' und von Ansatz 29' am Kemformstiick 26 
ist ein Klebemittel eingebracht, so daB der Ringmagnet 24' 
langs dieser Flachen mit dem Ansatz 29' verklebt ist und 
Ringmagnet 24' und Kommutator 22 eine transportier- und 
montierbare Baueinheit bilden. 10 
[0013] Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen gemaB Fig. 2 
und 3 ist sichergestellt, daB der gefugte Ringmagnet 24 ei- 
nen exakten Rundlauf besitzt und Rundlaufabweichungen 
eliminiert sind. Auch hat der Ringmagnet 24 eine glatte Zy- 
iinderoberflache. 15 



gneten (24) konisch so ausgebildet ist, daB der lichte 
Durchmesser des Ringmagneten (24) zum Aufschiebe- 
ende hin zunimmt 

10. Anker nach einem der Anspriiche 2-9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ansatz (29; 29) einstiickig an 
dem Kemformstiick (26) angeformt ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Anker fur eine elektrische Maschine, insbesondere 
einen Gleichstrommotor, mit einem von einer Anker- 20 
welle (23) getragenen Kommutator (22), der ein auf der 
Ankerwelle (23) drehfest sitzendes, ringformiges, iso- 
lierendes Kernformstuck (26) aufweist, und mit einem 
auf der Ankerwelle (23) drehfest angeordneten Ring- 
magneten (24; 24'), dadurch gekennzeichnet, daB der 25 
Ringmagnet (24; 24") an dem Kernformstuck (26) des 
Kommutators (22) befestigt ist. 

2. Anker nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Kernformstuck (26) einen axial vorstehenden, 
koaxialen, ringformigen Ansatz (29; 29') mit reduzier- 30 
tem AuBendurchmesser aufweist und daB der Ringma- 
gnet (24; 24') zumindest teilweise auf dem Ansatz (29; 
29') aufgeschoben und mit diesem langs radial und/ 
oder axial aneinanderstoBender Anlageflachen fest ver- 
bunden ist. 35 

3. Anker nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der dem Kommutator (22) zugekehrten Stirn- 
seite des Ringmagneten (24*) eine koaxiale Vertiefung 
(30) mit einem gegeniiber dem AuBendurchmesser des 
Ansatzes (29') nur wenig groBeren Durchmesser ausge- 40 
bildet ist und daB der Ringmagnet (24') mit seiner Ver- 
tiefung (30) auf den Ansatz (29*) aufgeschoben ist und 
mit dem planen Grund (301) der Vertiefung (30) an der 
planen, ringformigen Stimflache des Ansatzes (29') an- 
liegt. 45 

4. Anker nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in Achsrichtung sich erstreckenden, aufeinan- 
derliegenden Ringflachen (302) und/oder die in der Ra- 
dialebene aneinanderliegenden Planflachen (301) von 
Ansatz (29') und Vertiefung (30) im Ringmagneten 50 
(24') aneinander befestigt, vorzugsweise verklebt, sind. 

5. Anker nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ringmagnet (24) einen gegeniiber dem AuBen- 
durchmesser des Ansatzes (29) groBeren Innendurch- 
messer aufweist und auf den Ansatz (29) aufgeschoben 55 
ist. 

6. Anker nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in Achsrichtung sich erstreckenden Ringfla- 
chen von Ringmagnet (24) und Ansatz (29) aneinander 
befestigt, vorzugsweise verklebt, sind. 60 

7. Anker nach einem der Anspriiche 2-6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ansatz (29; 29') zylinderformig 
ist. 

8. Anker nach einem der Anspriiche 2-6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ansatz (29) konisch ist und sich 65 
zum freien Ende hin verjungt. 

9. Anker nach einem der Anspriiche 2-8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innenwandflache des Ringma- 
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